RANCANG BANGUN MESIN ROL STRIP PLAT (RANGKA) by ABDURROCHMAN, YUSUF




Diajukan untuk memenuhi persyaratan guna 
Memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md) 
Program Studi D III Teknik Mesin 
 




PROGRAM DIPLOMA TIGA TEKNIK MESIN 
FAKULTAS TEKNIK MESIN 














Puji syukur kami panjatkan atas kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat, 
hidayah dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Proyek Akhir 
sampai dengan selesainya penyusunan laporan Proyek Akhir ini dengan judul 
“Rancang Bangun Mesin Rol Strip Plat”. 
 Keberhasilan menyusun Laporan ini tidak lepas dari dukungan dan bantuan 
dari beberapa pihak, baik material maupun spiritual. Oleh karena itu, pada 
kesempatan ini dengan segala kerendahan hati penulis mengucapkan banyak 
terima kasih kepada : 
1. Bapak Heru Sukanto, S.T., M.T. selaku Ketua Program Studi Diploma Tiga 
Teknik Mesin, Fakultas Teknik Universitas Sebelas Maret Surakarta. 
2. Bapak Jaka Sulistyo Budi, S.T. selaku koordinator Proyek Akhir sekaligus 
merangkap sebagai Pembimbing II, yang telah memberikan arahan dan 
masukan dalam penyusunan Proyek Akhir ini. 
3. Bapak Teguh Triyono, S.T., M.T. selaku Pembimbing I, yang telah 
memberikan arahan dan masukan dalam penyusunan Proyek Akhir ini. 
4. Orang tua penulis, yang telah memberikan dukungan dalam material 
maupun spiritual untuk membantu menyeleaikan Proyek Akhir ini. 
Terutama ibu yang telah banyak membantu. 
5. Seluruh dosen Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Sebelas Maret 
Surakarta, yang telah banyak memberikan ilmu dan pelajaran berharga. 
6. Teman-teman semuanya khususnya mahasiswa D3 Teknik Mesin Produksi 
angkatan 2011 yang banyak membantu dan kerja sama yang baik untuk 
selalu dikenang selama ini baik suka maupun duka. 
7. Seluruh pihak satu persatu yang tidak bisa penulis sebutkan dalam penulisan 
Proyek Akhir  ini. 
Penulis menyadari bahwa Laporan ini masih sangat jauh dari kesempurnaan. 
Namun demikian penulis berharap Laporan ini dapat bermanfaat bagi pembaca. 






Banyak kegagalan dalam hidup ini dikarenakan orang-orang tidak menyadari 
betapa dekatnya mereka dengan keberhasilan saat mereka menyerah. 
(Thomas Alva Edison) 
 
Kadang lebih baik berhenti untuk mencoba melihat sisi terang dan biarkan 
penderitaan keluar. 
 (Oliver Sykes) 
 
Pemenang hanya menggunakan kata harus dan akan. 
(Jordan Belfort) 
 
Masa muda adalah waktu yang baik untuk membina dan  
menyempurnakan sifat dan kelakuan. 
(Anonim) 
 
Hati, pikiran, dan tekad serta karunia-Nya  
yang akan membawa ke jalan kesuksesan. 
(Anonim) 
 
Untuk mendapatkan kesuksesan, keberanian harus lebih besar daripada ketakutan. 
(Anonim) 
 
Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan maka apabila kamu 
telah selesai (dari satu urusan) kerjakanlah dengan sungguh-sungguh (urusan) 
yang lain. Dan hanya kepada Tuhanmulah hendaknya kamu berharap. 









Tugas Akhir ini kupersembahkan untuk : 
 Orang tuaku yang selalu memberi kasih sayang, dukungan, dan semangat.  
 Oliver Sykes, G-Dragon, Hypebeast, Risa Sarasvati, Johnny Depp, Daniel 
Radcliffe yang telah menginspirasi dan memotivasi. 
 Teman – teman D3 Teknik Mesin UNS angkatan 2011 atas kebersamaan 
yang telah kita lalui baik suka maupun duka. 








Tujuan proyek akhir ini untuk merancang dan membuat rangka mesin 
pengerol strip plat dengan sistem motor listrik. 
Perancangan proyek akhir ini meliputi tiga tahap, pertama merancang dan 
mendesain rangka mesin rol strip plat, kedua perhitungan dan gambar rangka 
mesin rol strip plat, ketiga pembuatan dan pembahasan rangka mesin rol strip plat. 
Mesin rol strip plat dengan dimensi 700 x 500 x 1010 mm dapat mengerol 
mencapai sudut 180 derajat tergantung dari panjang strip plat dengan tebal 3 mm 
dan lebar maksimal strip plat sepanjang 50 mm dengan hasil tekukan yang baik. 
Hasil perhitungan manual rangka didapatkan nilai tegangan yang terjadi sebesar 
6,35 N/mm² dan hasil perhitungan tersebut lebih kecil dari tegangan ijin material 
sebesar 46,25 N/mm². Simulasi rangka mesin rol strip plat dengan solidwork 
menghasilkan nilai tegangan Von Misses sebesar 5 N/mm2  dengan tegangan ijin 
material sebesar 235 N/mm2 serta didapatkan nilai factor of safety 16 dan nilai 
deformasi sebesar 0,087 mm, sehingga rangka mesin rol strip plat dinyatakan 
aman. 
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